UDKAST til AKKREDITERINGSMEDDELELSE for laboratorier

Bedste maleevne for og kalibrering af handmaleudstyr Nr. : AML xx
Dato : yyyy.mm.dd
Side : x/n

Kalibrering af geometrisk handmaleudstyr foretages i meget stort antal i de akkrediterede kalibre-
ringslaboratorier. Der har gennem nogen tid veret kritik af, at de bedste maleevner for fx skydela-
rer er for sma, hvilket bliver tydeligt ved sammenligning med andre lande (fx Sverige og Tyskland).

I denne akkrediteringsmeddelelse gnsker DANAK at klarggre den bedgmmelsespraksis, som DA-
NAK’ s bedgmmelseshold agter at anlegge ved kommende besgg. Dette omfatter ikke kun skyde-
leere og mikrometerskrue, hvor operatgrbidraget bidrager vesentligt til kalibreringen, men ogsa
maleure. DANAK’ s praksis for bedgmmelsen anlaegges med udgangspunkt i den sammenligning
for kalibrering af handmaleudstyr (skydelere, mikrometerskrue og maleur), som blev gennemfgrt
ultimo 2008.

1. Kontraktindgaelse og rapportering

Ved indgaelse af kontrakt om kalibrering skal det klart fremga, om laboratoriet har forskellige kva-
liteter af kalibrering af fx skydelarer, med forskellig bedste maleevne jf ISO 17025 pkt. 4.4.1 a).
Safremt dette er tilfeldet skal dette klart fremga af maleevneskemaet og af de i sa fald forskellige
kalibreringsinstruktioner/metoder.

Safremt en kalibrering ikke kan udfgres med en usikkerhed, som er tilnzermelsesvist lig den
bedste maleevne, sa skal dette kunne begrundes, og begrundelsen skal rapporteres til kunden,
som krevet i ISO 17025 pkt. 5.10.2 ), hvori der kreeves en beskrivelse af emnets tilstand. Hvis
usikkerheden i en kalibrering bliver betydeligt stgrre end bedste maleevne ma kalibreringen opfattes
som en afvigende kalibrering, hvilket jf. ISO 17025 4.9.1 d) indebarer at kunden informeres. Dette
forhold indgar ogsa i ISO 17025 4.4.4 og 4.4.5 vedrgrende afvigelser fra og @ndring af kontrakt.

2. Bedste maleevne for en skydelaere
Der findes i EA 4-02 S10 et eksempel pa usikkerhedsbudget for kalibrering af en skydelere. De
faktorer, som laboratorierne pa glimrende vis daekker i sine usikkerhedsbudgetter er:

- visningsusikkerheden (fra oplgsningen nonius/digitalt display)

- usikkerheden fra maleklodserne (reference normal)

- usikkerhed fra termisk ekspansion

- parallelitet af kaeber

- usikkerhedsbidrag fra mekaniske effekter derunder malekraft og Abbe effekt (5/,,)

Med hensyn til mekaniske effekter indgar et bidrag, som kan henfgres til forskellige operatgrer.
Dette bidrag er overvaldende stort i forhold til de gvrige usikkerhedsbidrag, og udeladelsen af et
sadant operatgrbidrag vil fgre til urealistisk sma bedste maleevner.

De danske akkrediterede laboratorier har deltaget et en sammenligningskalibrering ultimo 2008 pa
kalibrering af skydelare. Denne sammenligning kan benyttes til at estimere et realistisk operatgrbi-
drag, som skal indga i usikkerhedsbudgettet. Disse bidrag fremgar af tabel 1.

Tabel 1 Resultat af sammenligningskalibrering af analog skydelere
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Som fglge af den store forskel i operatgrbidrag ved kalibrering af indvendige-, udvendige- og
dybdemal, sa skal den bedste maleevne specificeres for hver af disse tre mal. Det anbefales til
gengeld at undlade mange opdelinger af maleomradet for skydelerer.

For kalibrering af digitale skydelarer er ovenstaende usikkerhedsbidrag tilsvarende relevant, idet
der forekommer et sarligt bidrag for nulpunktsjustering.

3. Bedste maleevne for mikrometerskrue

For mikrometerskruer i omradet 0-25 mm kan operatgrbidraget fastleegges ved at udfgre et antal
gentagelseskalibreringer i laboratoriet. En metode til at fastlegge operatgrbidraget pa i dette tilfzel-
de er at udfgre gentagelseskalibrering af en digital mikrometerskrue med sort tape over displayet,
der i stedet aflaeses af en anden person end operatgren via interface tilsluttet en PC, sa sympatifejl
minimeres. Der skal i gvrigt ggres opmarksom pa, at en fastleeggelse af operatgrbidraget i henhold
til en type A evaluering jf. TF8 3.2 ikke bgr foretages med farre end 20-30 malinger for eksempel
fordelt over forskellige operatgrer pa skift.

For stgrre mal kan operatgrbidraget baseres pa resultaterne fra sammenligningskalibrering ultimo
2008. Dette bidrag fremgar af tabel 2. Planhed, parallelitet og malekraft skal ikke tillegges en bed-
ste maleevne, da disse egenskaber ikke viderebringer sporbarhed i sig selv (kan ikke bruges videre
til at kalibrere malekraft og planhed). Sadanne indtastninger vil administrativt blive fjernet fra DA-
NAK’ s database for maleevne.

Tabel 2 Resultat af sammenligningskalibrering af mikrometerskrue

4. Rapportering af resultater fra kalibrering af skydelaere, mikrometerskrue og maleure

I forbindelse med rapportering af resultater fra kalibrering af skydelere vil overensstemmelseser-
klering med fejlgraenser i henhold til DS 2012 Maleudstyr Skydelceerer Krav, provning ikke vare
mulig, hvis usikkerheden ved kalibreringen som fglge af operatgrbidraget tages i betragtning. I vis-
se tilfaelde overstiger operatgrbidraget alene fejlgreenserne, hvilket klart viser, at standarden er ud-
arbejdet pa et tidspunkt, hvor kravene til overensstemmelseserklaering ikke stemte overens med de
principper, som findes i ILAC G8:2009 Guidelines on the Reporting of Compliance with Specifica-
tion. Tilsvarende forhold ggr sig imidlertid ogsa galdende for kalibrering af mikrometerskrue og
maleure. DANAK har derfor den opfattelse, at overensstemmelseserkleering i disse saerlige
tilfaelde skal udferes uden at tage usikkerheden i betragtning. Laboratoriet skal til gengeld ind-
foje en bemarkning i kalibreringscertifikatet om, at usikkerheden ved overensstemmelseserklerin-
gen ikke er taget i betragtning.

Akkrediteringsmeddelelsen trader i kraft den 01.08.2009.
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Skydelzaere
Nonius Digital Mikrometerskrue* Maleur*
Malepunkt Obs.Stdv.  Obs.Stdv. Malepunkt  Obs.Stdv. Malepunkt ~ Obs.Stdv.
Bemaerkning [mm] [mm] [mm] [mm] [um] [mm] [um]
0 0,005 0,000 125 2,5 0 0,1
10 0,005 0,002 127,7 2,8 é 1 1,1
22,8 0,009 0,002 132,9 3,2 .5 15 0,5
Inderst 55,5 0,007 0,013 137,6 3,6 '?': 2 0,6
90,3 0,007 0,009 142,8 3,7 -g 2,5 0,6
120,2 0,007 0,005 150 3,7 3 0,5
150 0,008 0,006 interval 2,1 0 0,6
Midt 10 0,005 0,002 Fast malebolt 2,4 é 1 0,7
150 0,008 0,005 Bevaegelig male 2,3 2 1,5 0,5
10 0,006 0,006 Repeter 0,7 ‘?': 2 0,6
Yderst 55,5 0,010 0,018 3 2,5 0,5
150 0,011 0,006 3 0,5
5 0,017 0,030 fe 1,8
. o 5 0,015 0,024 ft 0,8
Indvendig maling
10 0,016 0,012 fges 1,8
10 0,017 0,011 fu 0,4
Dybe 10 0,012 0,012 Repeter 0,3
Repeterbarhed 0,005 0,004

*DSB udeladt nar de har andre malepunkter

Akkrediteringsmeddelelsen traeder i kraft den xx.xx.2009.

DANAK, den xx.xx.2009

Sektionsleder
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Kvalitetschef



