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1.FORMAL
Denne prgvningsmetode kan benyttes til at bestemme fejlvis-
ningen for en stander ndr tankning startes med &ben pistol ved
maximal volumenstrem. Mindste verificerede volumen for stande-
ren er hegjst 20 1.

2.FORUDSETNINGER
Generelt vedrprende maleudstyr, pre¢vningsbetingelser, prov-
ningsmilje, forkonditionering m.v. henvises til MDIR 02.46-10.

3.PR@VNING

Udmalingsmengde: Mindst 2 - "mindste verificerede volumen" og
hpjst 5 - "mindste verificerede volumen", dog ikke sto¢rre end
50 1.

3.1 Typepro¢vning
Udigbsslangens pistol fjernes fra pistolholderen uden at
pistolkontakten aktiveres. Pistolen holdes over en normal
med et volumen, som er lig udmadlingsmengden og ventilen
Abnes maximalt. -Herefter aktiveres pistolkontakt (og evt.
oktanvalgsknap), sdledes at malerens volumenindikator
nulstilles og udmaling pabegyndes. Normalen fyldes. Udma-
lingen afsluttes og pistolen sattes pd plads. Volumen-
indikatorens visning (Vi) og normalens volumen (Vn) note-
res.

Malingen udfgres ialt 3 gange og visningsfejl beregnes
hj=zlp af formlen:
F

(VI - VN)/VN + 100%

3.2 Prgvning ved verifikation
Udigbsslangens pistol fjernes fra pistolholderen uden at
pistolkontakten aktiveres. Pistolen holdes over en normal
med et volumen, som er lig med udmalingsmangden og venti-
len &bnes maximalt. Herefter aktiveres pistolkontakt (og
evt. oktanvalgsknap), sdledes at volumenindikator nulstil-
les og udmdling pabegyndes. Normalen fyldes. Udmalingen
afsluttes og pistolen szttes pa plads. Volumenindikato-
rens visning (V,) og normalens volumen (V_) noteres. Vis-
A : 1 . n
ningsfejlen beré&gnes hjzlp af formlen:
F = (VI - VN)/VN - 100%

Prgpvningen udf¢res 2 gange (se note)

note)Hvis visningsfejlen for denne pr¢vning afviger mindre end
0,5% fra en tilsvarende prpve ved start med lukket pistol, be-
tragtes effekten af at starte med aben pistol som verende for-
svindende. Hvis ma&leanlagget har flere pistoler/udleveringsste-
der, udfgres prevningen for hvert udleveringssted ved den hejst
opnaelige volumenstre¢m.
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Ved maleanlag med funktionsvalg (fx blendstandere) udfe-
res preovningen ved ét funktionsvalg. Er der flere udleve-
ringssteder/pistoler, som har hver sin styring af nulstil-
ling og startforleb, udfpres pregvningen for hvert udleve-
ringssted/pistol ved den hgjest opndelige volumenstrom.

4.KRAV

Fejlvisningen for hver enkelt udmdling ma ikke overstige
0,5 %.
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