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KOLDTVANDSMALERE"

EQF - typegodkendelse og -verifikation
Almindelige bestemmelser

I medfer af § 10, stk. 1, § 11 og 16, stk 4 i lov om erhvervs-
fremme, jf. lovbekendtgerelse nr. 323 af 25, april 1996, fast-
settes:

1. Disse bestemmelser omfatter koldtvandsmdlere, der er in-
tegrerende maleapparatur, som kontinuerligt bestemmer
volumenet af den vandmangde, der gennemlsber dem. De be-
star af en midleanordning, som driver et tallevaerk. Vand
betegnes som "koldt", nar dets temperatur er mellem 0° og
30°C.

2. Koldtvandsmalere som beskrevet under 1. gores til gen-
stand for E@F-typegodkendelse og underkastes E@F-forste-
gangsverifikation, s&fremt de med hensyn til méletekniske
egenskaber teknisk udfsrelse, materiale, funktion, nej-
agtighed, anvendelsesomrade samt afprevningsmetode, op-
fvlder betingelserne, som er angivet i1 bilaget til dette
tekniske direktiv.

S4danne koldtvandsmalere vil herefter af Erhvervsiremme
Styrelsen kunne typegodkendes og forsynes med mazrke for
EQF-typegodkendelse. Koldtvandsmdlere, der er forsynet
med merke for E@F-typegodkendelse fra Danmark eller fra
et andet medlemsland, vil af Erhvervsfremme Styrelsen
kunne verificeres og forsynes med stempel for E@F-ferste-
gangsverifikation.

3. Dette maletekniske direktiv trazder i kraft den 15. okto-
ber 1996. Samtidig oph®:ves teknigk direktiv nr. 32.36.1-
01 af 1. oktober 1976.

Mette Holst/P. Claudi Johansen

) Dette tekniske direktiv indeholder bestemmelser, der gen-
nemferer radsdirektiv 71/316/E@F (rammedirektiv, som andret
ved radsdirektiv 72/427/E@F, samt radsdirektiv F%/33/EQF at
17. december 1974 (specialdirektiv) som rettet ved Radets
neddelelse R/301/75 af 4. februar 1975.




BILAG

I. TERMINOLOGI OG DEFINITIONER

1.0.

1.2.

1'3‘

1.4.

1.5.

1.6.

Dette bilag finder udelukkende anvendelse pa koldt-
vandsmalere med direkte mekanisk funktion ved malekamre
med bevagelige skillevagge eller ved vandhastighedens
pavirkning af et bevegeligt organ (turbine, vingehjul,
OSV. ...).

Gennemstremning

Gennemstromningen Q er kvotienten af det vandvolumen,
som har gennemstremmet maleren, og gennemstreom-
ningstiden, og volumen udtrykkes i m® eller liter og
tiden i timer, minutter eller sekunder.

Afgivet volumen

Det afgivne volumen er den totale vandmengde, som har
gennemstremmet maleren i en given tid.

Sterste gennemstremning: Q...

Den sterste gennemstremning Q... er den sterste gennem-
streomning, som madleren skal kunne fungere med i begran-
sede tidsrum med overholdelse af tolerancen uden at
lide skade og uden at graznsevaerdien for tryktab over-
skrides.

Nominel gennemstremning: Q,

Den nominelle gennemstremning Q, er lig med halvdelen
af den sterste gennemstremning Q,,., udtrykt i m?/h og
den benyttes til at kendetegne maleren.

Ved nominel gennemstremning skal mdleren kunne arbejde
normalt, dvs. kontinuerligt og intermitterende med
overholdelse af tolerancen.

Mindste gennemstremning: Q;,

Den mindste gennemstremning Q.;, er den mindste gennem-
stremning, for hvilken malerne skal overholde toleran-
cen. Den bestemmes som funktion af Q,.

Belastningsomrade

En vandmdlers belastningsomrade afgraznses af den ster-
ste gennemstremning Q.. og den mindste gennemstremning
Quin- Den er delt i et nedre og evre omrade, hvor der
gelder forskellige tolerancer.
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1.7.

1.9.

Gennemstremningstarskel: §f. Qe
Gennemstreomningstaersklen Q, er den gennemstremning, som
skiller nedre og @vre belastningsomrade, og ved hvilken
tolerancen skifter.

Tolerance

Tolerancen er den sterste vaerdi af den tilladte fejl i

henhold til dette direktiv ved E@QF-typegodkendelsen og
EQF-forstegangsverifikationen af en vandmaler.

Tryktab

vVed tryktab forstds det tab, der skyldes vandmalerens
tilstedevaerelse i1 vandledningen.

IT. MALETEKNISKE KENDETEGN

2.1. Tolerancer
Tolerancen i det nedre belastningsomrdde fra og med
Quin, 1indtil O, er * 5%.
Tolerancen i det gvre belastningsomrade fra og med Q
til og med Q,, er * 2%,
2.2. Teknisk klassificering
vVandmalerne inddeles efter de forud fastlagte vardier
for Qu, ©9 Q. 1 tre klasser som vist i1 nedenstaende
oversigt:
Klasser On
< 15 m*/h > 15 m*/h
Klagse A
Quin Verdi 0,04 0Q, 0,08 Q,
Qt vardi 0 r 10 Qn 0,30 Qn
Klasse B
Qi verdi 0,02 Q 0,03 Q,
Qt vaerdi 0 ! 0 8 Qn 0,20 Qn
Klasse C
Qnin verdi 0,01 ¢ 0,006 Q,
Qt vardi 0, 015 Qn O, 015 Qn
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III TEKNISKE KENDETEGN

3.1.

3.4.

Udfprelse - almindelige bestemmelser
Malerne skal vare udfert pa en sadan made:
1. at de har en'lang levetid og sikrer mod bedrageri,

2. at de opfylder dette direktivs forskrifter ved nor-
male driftsvilkar.

Safremt der er mulighed for, at malerne kan blive udsat
for en utilsigtet tilbagestremning af vand, md de kunne
tdle dette uden beskadigelse eller forringelse af deres
maletekniske egenskaber, ldet der dog md forekomme en
returbevaegelse i tallevarket.

Materialer

vVandmaleren skal udferes i materialer, der er tilstrak-
keligt modstandsdygtige og stabile til at tale de
driftesvilkar, som maleren er bestemt til at fungere
under. Hele maleren skal udferes i materialer, der er

‘modstandsdygtige over for sadvanligt forekommende ind-
vendig og udvendig korrosion, og om nedvendigt beskyt-

tes ved en passende overfladebehandling. Vandets tem-

peratursvingninger inden for de sadvanlige driftstem-

peraturer ma ikke kunne =ndre de materialer, der er

~anvendt ved fabrikationen af vandmaleren.

Tethed - trykbestandighed

Malerne ma til stadighed kunne tale det kontinuerlige
vandtryk, hvortil de er konstrueret, kaldet det maksi-
male driftstryk, uden funktionsfejl, uden at lazkke,
uden gennemsivning af vaggene og uden varig defor-
mering. Dette tryks mindste verdi er 10 bar.

Tryktab

Tryktabet gennem maleren bestemmes ved EQF-typegodken-
delsespreverne og md aldrig overstige 0,25 bar ved no-
minel gennemstremning og 1 bar ved sterste gennemstrem-
ning.

Pa grundlag af proveresultaterne opdeles malerne 1 4
grupper, som svarer til felgende maksimale vardier for
tryktab: 1 - 0,6 - 0,3 og 0,1 bar. Denne vardi angives
1 E@F-typegodkendelsesattesten.

Tellevaerket

Telleverket md muliggere en sikker, enkel og entydig
aflasning af det malte vandvolumen i m’ ved simpel si-
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destilling af de enkelte talieled.

Volumen angives:

a) enten ved én eller flere viseres stilling foran
cirkelformede talskiver med skalainddeling,

b) eller ved aflasning af sidestillede cifre i en el-
ler flere &bninger,

¢) eller ved en kombination af begge systemer.

Sort farve angiver m’ og mangefold deraf, red farve
angiver decimaler af m’.

Sidestillede cifres synlige hejde skal vare mindst 4
mm .

Ved angivelse af sidestillede cifre (typerne b og c¢) ma
den synlige bevagelse af samtlige cifre forega fra ne-
den og opad.

En hvilken som helst talleenheds fremrykning med en
enhed skal vere fuldfert mens det nzrmeste lavere tal-
leled udferer den sidste tiendedel af omdrejningen;
tallevaerket med den sidste decimal md for type c¢’s ved-
kommende bevege sig kontinuerligt. Det samlede antal m’
skal vere klart angivet.

Ved viser-tallevark (typerne a og c} skal visernes om-

drejningsretning vare med uret. Den i m’ udtrykte vardi
pa hver skalas gradinddeling skal angives i 107, idet n
er et positivt eller negativt helt tal eller nul, sale-
des at et system af fortlebende ti-inddelinger opstar.

Ved siden af hver skala er angivet betegnelserne:

% 1000 - x 100 - x 10 - x 1 - x 0,1 - = 0,01 - = Q,001.

I begge tilfalde (visere og sidestillede tal):

- skal symbolet for enheden m® angives pd skiven el-
iler i umiddelbar nerhed af talangivelsen;

- skal det hurtigst drejende aflzselige talleled, som
er kontrolled og hvis skalavaerdi er den sakaldte
nyerifikationsvardi", have en kontinuerlig bevagel -
se. Dette kontrolled kan vare permanent eller an-
bragt midlertidigt ved tilfejelse af aftagelige de-
le. Disse dele md& ikke maerkbart pavirke malerens
midletekniske egenskaber.

Lzngden af verifikationsvardiens skalainddeling ma ikke
vaere mindre end 1 mm eller sterre end 5 mm. Skalaen
udferes:
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3.6.

- enten med lige brede delstreger, der dog ikke ma
overskride en fjerdedel af afstanden mellem midter-
linjerne af to pa hinanden felgende delstreger, og
som kun kan adskille sig fra hinanden ved langde;

- eller med kontrastbdnd, hvis konstante bredde er
lig med skalainddelingens lzngde.

Dog er det tilladt, indtil 17. juni 1981:

a) at bevagelsgesretningen af sidestillede cifre er
ovenfra og ned, nar dette angives ved en pil,

b) at skalainddelingens lzngde er 0,8 mm.

Antallet af cifre og verifikationsvardiens talvardier

Tzllevaerket m&, uden at vende tilbage til nulstilling,
mindst kunne registrere en vandmengde udtrykt i m?
gvarende til 1 999 timers drift ved nominel gennem-
stremning.

Verifikationsvardien skal angive vardierne 1 x 10®, 2 x
10", 2 x 10" eller 5 x 10", Den skal vare tilstrakkelig
lille til at sikre, at mdleusikkerheden ved verifika-
tionen ikke overstiger 0,5% (nar der regnes med en af-
laesningsfejl, der ikke overstiger halvdelen af den
mindste skalainddeling), og til at sgikre, at der ved
afprevningen ved Q,,, kun kraves et forholdsvis ringe
afgivet volumen, sdledes at varigheden ikke overstiger
1 t 30 min. Indtil 17. juni 1981 tillades dog en varig-
hed pd heoijst 7 timer.

Eventuelt kan en supplerende anordning (i form af en
stjerne, skive med marke ogv.} bruges til pavisning af
maleanordningens omdrejning, fer denne viser sig tyde-
ligt pa tallevaerket.

Verifikationsanordning

Malere kan vare forsynet med en verifikationsanordning,
hvormed forholdet mellemdet viste og det afgivne volu-
men kan &ndres. Denne anordning er pabudt for malere,
der virker ved vandhastighedens indvirkning pa et ro-
terende organ.

Accellerator-anordning

Enhver anordning, som kan accellerere tazlleren ved
drift under Q,;, er forbudt.
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'IV. PASKRIFTER OG MERKER

4.1.

.3.

Identificeringspaskrifter

Enhver maler skal vere forsynet med nedenstdende lase-

lige og uudslettelige paskrifter, som skal vare anbragt
samlet eller fordelt over huset, tallevarkets talskive

eller specifikationspladen:

a) Fabrikantens navn eller firmanavn eller hans fa-
briksmerke,

b) malerklasse og nominel gennemstremning Q, i m’/h,
c¢) fabrikationsar og individuelt fabrikationsnummer,

d) en eller to pile, som viser gennemstremningsretnin-
gen,

e) E@F-typegodkendelsesmarke,

f}) det maksimale driftstryvk i bar, hvis det kan over-
stige 10 bar,

g) "V" eller "H", ndr maleren kun kan fungere korrekt
i lodret (V) stilling eller i vandret (H) stilling.

Anbringelse af verifikationsmazrket

Der skal vare plads til anbringelse af E@F-verifika-
tionsmerket pa& en fremtrezdende del af maleren (som re-
gel huset}), som er synlig uden afmontering.

Plombering

Malerne skal vare forsynet med beskyttelsesanordninger,
der kan plomberes, saledes at det er umuligt savel for
som efter madlerens korrekte installering at afmontere
eller andre maleren eller dens reguleringsanordning
uden at beskadige disse anordninger.

V. E@F-TYPEGODKENDELSE

5.

Fremgangsmade

Den anferte fremgangsméde ved EQF-typegodkendelse er i
overensstemmelse med forskrifterne i1 Erhvervsfremme
Styrelsens bekendtgerelse nr. 154 af 10. marts 1995.



MDIR 32.36-01 udg. = side 8 af 11

5.2. Typeafprovning
Efter at det ved hjzlp af ansegningsdokumenterne om
godkendelse er konstateret, at typen svarer til for-
skrifterne 1 narvarende direktiv, gennemgdr et wvist
antal apparater laboratorieundersegelser under fglgende
vilkar:
5.2.1. Antal malere, som skal afpreves
Det mindste antal malere, som fabrikanten skal fremlag-
ge til afprevning er fastsat i nedenstaende tabel:
Nominel gennemstremning ¢, i m®/h Antal malere
Q, < 5 10
5 <Q < 50 6
50 < Q. < 1000 2
Q. > 1000 1
5.2.2. Tryk
Ved de maletekniske prever {(punkt 5.2.4.) skal trykket
ved malerudgangen vaere tilstraekkeligt til at forhindre
kavitation.
5.2.3. Preveudstyr

I almindelighed afpreves hver maler for sig og i alt
fald sadan, at hver enkelt malers individuelle kende-
tegn kan konstateres entydigt.

Medlemsstaternes midletekniske preveanstalter traffer
under hensyntagen til de forskellige fejlkilder wved
installationen, de nwdvendige forholdsregler, for at
den sterste relative usikkerhed ved volumenmalingen
ikke overstiger 0,2%.

Den sterste relative maleusikkerhed ved installationen
ma vere 5% ved trykmdlingen og 2,5% ved madlingen af
tryktabet.

Den relative variation 1 gennemgtremningen méd ved hver
preve ikke overstige 2,5% fra Q,, til Q.og 5% fra Q.
£l Q.

Uanset hvor preverne udferes skal installationen vare
godkendt af den pagzldende medlemsstats midletekniske
preveanstalt.
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'5.2.4. Afprevningens gennemforelse

Disse afprevninger omfatter folgende operationer i den

angivne raxkkefelge:

1. t®thedsprove;

2. bestemmelse af fejlkurver som funktion af gennem-
stremningsme@ngden ved under hensyntagen til de af
fabrikanten for den pagzldende type foreskrevne
normale installationsvilkar (lige til- og fralebs-
rer, drosselsteder, hindringer, osv.) at konstatere
trykkets indvirkning, hvorved en mulig trykafhan-
gighed fastslas;

3. bestemmelse af tryktab;

4. accelereret slidproeve.

Tethedsundersegelsen bestar af felgende to preover:

a) hver mdler skal kunne tale et tryk pa 16 bar eller
1,6 gange det maksimale driftstryk i1 15 minutter
uden lzk eller gennemsivning af vaeggene (jf. punkt
4.1.£);

b) hver maler skal kunne tale et tryk pa 20 bar eller
2 gange det maksimale driftstryk i 1 minut uden at
blive @delagt og uden at der indtrader blokering
(j£. punkt 4.1. £f).

Resultatet af preoverne nr. 2 og 3 ma vise et tilstrak-

keligt antal punkter til med sikkerhed at kunne tegne

kurverne for hele belastningsomradet.

Den accelererede slidpresve foretages under felgende

vilkéar:

Nom, gen- Preve- Pravens Antal af Varighed Preve- Varighed
nems trem- gennem- art afbrydel- af stands- gennem- af tilleb
ning stremning ser ninger i stremnin- og
Q, i m/h gekundet gens drosling i
varighed sekundet
Intermit- 100000 15 15 0,15
Cy terende sekunder Q) (%)
med
< 10 mindst
2 Q, 1 sekund
Kontinuer- 10¢ h
lig
0N Kontinuer- 800 h
lig
Qn > 10
2 0, Kontinuer- 200 h
lig
(*} (Q) er det tal, som er lig med vardien af Q, udtrykt i m¥/h.
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5.2‘5.

For den forste preve og efter hver preverakke bestemmes
midlefejlene ved mindst felgende gennemstremningsinten-
siteter:

Qmin'Qt'Or?’Qn'OrSQn'lQn'an

For hver preove skal gennemstremningsmazngden vere til-
strakkelig til at bevirke, at verifikationsvardiens
viser eller rulle foretager en eller flere fuldstandige
omdrejninger, og at virkningerne af cyklisk forvridning
ophaves.

E@F - Typegodkendelsesbetingelser

En vandmalertype godkendes, ndr den opfylder falgende
krav:

a) opfylder de administrative, tekniske og maletekni-
ske forskrifter i direktivet og dets bilag; og

b) de i punkt 5.2.4. foreskrevne prever 1,2 og 3 vi-
ser, at den opfylder de maletekniske og tekniske
kendetegn i del II og III 1 dette bilag, og

c) efter hver accelereret slidpreve:
1. maA der ikke konstateres malevariationer i forhold
til den oprindelige kurve pa mere end d 1,5% mellem

Q. o9 Q... 0g mere end 3% mellem Q.,, og Q..

2. md malerne udvise en maksimal fejl pa = 6% mellem
Ouin ©9 O, 0g pa * 2,5% mellem Q, 09 Qp.-

VI. E@F-F@RSTEGANGSVERIFIKATION

Verifikationsstedet skal godkendes af medlemsstatens
maletekniske preveanstalt. Lokalernes indretning og
preveudstyret skal muliggere en entydig og sikker veri-
fikation, uden tidsspilde for den tilsynsferende. For-
skrifterne i punkt 5.2.3. skal vare opfyldt; dog kan
milerne serieafpreves. I dette tilfazlde skal samtlige
maleres udgangstryk vedvarende vare tilstrakkeligt til
at undga kavitation og saranordninger kan vare nedven-
dige for at forhindre indbyrdes pdvirkning af malerne.

Prevestanden kan vare forsynet med automatiske anord-
ninger, omleb, tversnitsreduktion osv. forudsat, at
hver prevekreds mellem de mdlere, som skal verificeres
og kontrolkarrene er klart afgrznset, og at disses in-
terne tathed til stadighed kan kontrolleres,

Ethvert fgdesystem er tilladt, men i tilfalde af, at
flere parallelpreveledninger arbejder samtidig, ma de
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EN

ikke pavirke hinanden péd en made, der er uforenelig med
bestemmelserne i punkt 5.2.3.

Nar et kontrolkar er delt i flere kamre, skal skille-
vaggene vere si stive, at et kammers volumen ikke vari-
erer mere end 0,2%, nadr de tilgraznsende kamre er fyldte

eller tomme.

Verifikationen omfatter en nesjagtighedspreve ved mindst
felgende tre gennemstremningsintensiteter:

a) mellem 0,9 Q.. 09 Quux,
b) mellem Q, og 1,1 Q.
c) mellem Qu, og 1,1 Qu,

Den ferste af disse preover omfatter aflasning af tryk-
tabet, som ikke md& overskride den i E@F-typegodkendel-
sesmeddelelsen navnte vardi.

Tolerancerne er navnt i stk. 2.1,

For hver preve skal gennemstremningen vere tilstrakke-
lig til at bevirke, at verifikationsvardiens viser el-
ler rulle foretager en eller flere fuldstendige omdrej-
ninger, og at virkningerne af cyklisk forvridning op-
haves.

Har alle fejl samme fortegn, skal koldtvandsmaleren
verificeres sdledes, at ikke alle fejl overskrider

halvdelen af tolerancen.



