Den Danske Akkrediterings- og Metrologifond

MALETEKNISK DIREKTIV
VEJLEDNING

IKKE-AUTOMATISKE VAGTE

Procedurer og omfang af prevning ved verifikation

1. FORMAL
De tekniske bestemmelser for verifikation af ikke-automatiske vaegte er givet i
direktiverne:
-MDIR 24.12-01
MDIR 34.11-01
EN45501:1992/AC:1993
Formalet med dette vejledningsdirektiv er at give en kort oversigt over de
procedurer og de prevninger, der i folge ovenanforte direktiver kraeves
gennemfort i forbindelse med en verifikation.

2. VERIFIKATION

Ved verifikation forstas de operationer, som omfatter undersogelse og

markning/plombering og/eller udstedelse af en attest, og som konstaterer og

bekreefter, at vaeegten opfylder forskriftsmessige krav, specielt angdende

maéletolerancer.

2.1. Ved forstegangsverifikation forstés verifikation af en veegt, som ikke har
vearet verificeret for.

2.2. Ved reverifikation forstas verifikation, som folger efter
forstegangsverifikation."
Reverifikation skal foretages senest i samme kvartal 4 ar efter sidste

verifikation (jf. angivelsen pa verifikationsmaerkaten). Hvis det negjagtige
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tidspunkt for seneste verifikation ikke er kendt, skal vaegten reverificeres senest i

sidste kvartal 3 ar efter det ar, i hvilket vaegten senest er verificeret (jf.
arsmarket). Dog skal reverifikation foretages straks i folgende tilfzlde:

- Nér den legale plombering er brudt eller defekt.

- Nér en veagt ikke overholder gaeldende brugstolerancer.

- Efter enhver handelse, der kan have betydning for veegtens nejagtighed.
Nér der i det folgende er anfort ordet verifikation geelder det béde
forstegangsverifikation og reverifikation.

3. PROCEDURER VED VERIFIKATION

3.1. Verifikation foretages af et af Den Danske Akkrediterings- og Metrologifond
bemyndiget laboratorium. (En liste over bemyndigede laboratorier kan fas ved

henvendelse til fonden)

Anmodning om verifikation stiles direkte til det laboratorium, som man ensker

1) [Itvivistilfelde af om en verifikation er forstegangsverifikation eller reverifikation henvises til
WELMEC 2, section 2 samt referat af 14. WELMEC WG2-mede, pkt. 10.
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at anvende. Laboratoriet er berettiget til at opkraeve betaling for
verifikationsarbejdet.

3.2. Nar en vegt begeres verificeret, undersoges om vegten:

3.2.1. er omfattet af krav om typegodkendelse og i givet fald om den er
typegodkendt og i s& fald om den er i overensstemmelse med den
godkendte konstruktion,

3.2.2. overholder de for vaegten gaeeldende funktions- og tolerancekrav, nar den
udszettes for de prevninger, som er anfort i bilaget til dette direktiv.

3.3. Er resultatet af undersogelsen af en veegt 1 henhold til pkt. 3.2 tilfredsstillende
merkes/plomberes vagten i overensstemmelse med forskrifterne i den udstedte
typegodkendelse. Markningen omfatter folgende:

- Verifikationsmeerke
- Arsmaerke
- Verifikationsmeerkat

4. PROVNINGSOMFANG VED VERIFIKATION

4.1. Generelt
Afprevning af en vaegts funktion sker principielt som anfort i det for padgeldende
vaegt relevante direktiv. En nermere preecisering er givet i
typegodkendelsesattesten, som derudover kan indeholde krav om serlige
vilkar/prevninger for pageldende veegt.
Det provningsomfang/-indhold, som Den Danske Akkrediterings- og
Metrologifond normalt vil anse for at vere tilstraekkeligt til en konstatering af,
om en given vagt opfylder gaeldende krav for at kunne verificeres, er angivet i
bilag. Omfanget af prevninger athaenger dog af vagttypen. Endvidere gaelder
det, at man safremt provernes forleb retfeerdigger det, kan nedskaere de enkelte
provers omfang eller kan kombinere preverne, forudsat at er opnés en entydig
konklusion. Sddanne andringer af prevningsprogrammet skal fremga af
kalibreringscertifikatet.

4.2. Vagte med "multiple range” (EN45501, pkt. T.3.2.7)
For sddanne vagte skal hvert “range” proves som en separat vagt.”)

5. BEMARKNINGER TIL ENKELTE PROVNINGER
5.1. Afrundingsfejl/malefejl ved op og nedvejning

Formal er konstatering af opfyldelse af MDIR 34.11-01, pkt. 4.1, 4.2 0g 4.3.2/

EN45501, pkt. 3.5.3.3.

5.1.1. Afrundingsfejl/malefejl ved op- og nedvejning udfert ved forskellige
taraindstillinger
Formal er konstatering af opfyldelse af MDIR 34.11-01, pkt. 4.2.3 /
EN45501, pkt. 3.5.3.3.
Ved subtraktiv tara skal preven kun udferes for vaegte godkendt iht.
EN45501. Ved verifikation af sdidanne vaegte kan proven, séfremt vaegten er
elektronisk og tarafunktionen udferes rent regneteknisk, erstattes af en
beregning ud fra den normale vejekurve af, om tolerancerne ville blive
opfyldt hvis vejeproven blev udfert med brug af tara.

) For vaegte med automatisk omskiftning mellem “ranges” skal belastning udfores p4 en sidan made, at vagten forbliver i det

“range” (dvs. med den til dette range” herende d) man er ved at undersoge.



5.5.

5.7.

5.8.

5.9.

5.10.

Nulindstillingens ngjagtighed
Formal er konstatering af overholdelse af MDIR 34.11-01, pkt. 10.7.3 /
EN45501, pkt. 4.5.2.

Repetérbarhed
Formal er konstatering af overholdelse af MDIR 34.11-01, pkt. 5.1 og 5.2/
EN45501, pkt. 3.6.1.

Bevagelighed
Formal er konstatering af overholdelse af MDIR 34.11-01, pkt. 6.1 0g 6.2 /
EN45501, pkt. 3.8.

Excentrisk belastning
Formal er konstatering af overholdelse af MDIR 34.11-01, pkt. 7.2 / EN45501,
pkt. 3.6.2.

Skréstilling
Formal er konstatering af opfyldelse af MDIR 34.11-01, pkt. 8.1.2/
EN45501, pkt. 3.9.1. / WELMEC 2, issue 3, pkt. 3.1.13.
5.10.1. Veagte med retstillingsmekanisme
Veagte, der er forsynet med retstillingsmekanisme, skal kun
undtagelsesvis proves for skrastilling.

Som eksempler pa tilfelde, hvor skréstillingspreven ber gennemfores, er:

- Verifikation hvor gvrige prevninger udviser unormalitet, som tyder pa
problemer med skrastilling.
- Verifikation efter reparation af retstillingsmekanismen.
5.10.2. Veagte uden retstillingsmekanisme
5.10.2.1. Ved verifikation pa opstillingsstedet skal der kun undtagelsesvis
proves for skréstilling.
Som eksempler pé tilfeelde, hvor skrastillingspreven ber
gennemfores, er:
- Farstegangsverifikation af let flytbare, sma veegte. (Max. < ca.
100 kg)
- Verifikation hvor gvrige prevninger udviser unormalitet, som
tyder pa problemer med skréstilling.
5.10.2.2. Ved verifikation pa fabrik eller andet ikke-endeligt opstillingssted
skal der som hovedregel udferes skrastillingsprove.
5.10.2.3. Vegte monteret pé keretajer
Sadanne veegte skal altid proves for skrastilling. For vegte, der
anvender en sensor til at kompensere for effekten af skrastillingen,
kan preven, hvis prevningsanvisningerne i
typegodkendelsesattesten tillader det, udferes som en kontrol af at
denne sensor fungerer korrekt.
Proven skal udferes ved 10% haldning med mindre vaegten
automatisk slukker display og datatransmission ved en mindre
haeldning.

5.12. Indstillingsngjagtighed ved udtarering

Formél er konstatering af overholdelse af MDIR 34.11-01, pkt. 10.8.1.2/
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EN45501, pkt. 4.6.3.

5.18.  Prisudregning

Formél er konstatering af overholdelse af MDIR 34.11-01, pkt. 16.4.11

/EN45501, pkt. 4.5.3 og 4.17.

Hvis prisudregningen er en ren “regnemaskinefunktion” skal prisudregning

kun preves ved ferstegangsverifikation
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Prevning Reference til MDIR / Verifikation
EN45501
1 Afrundings-/maélefejl ved op- 34.11-01, 16.4.5 X
og nedvejning EN45501, 3.5.3.3
la - do - ved forskellig tara x*
5 Nulstillingens ngjagtighed 34.11-01, 16.2 X
EN45501,4.5.2
7 Repetérbarhed 34.11-01, 16.4.4 X
EN45501, 3.6.1
8 Bevagelighed 34.11-01, 16.4.3 X
EN45501, 3.8
9 Excentrisk belastning 34.11-01,16.4.8 X
EN45501, 3.6.2
10 Skrastilling 34.11-01, 16.4.10.1.1 x*
EN45501, 3.9.1
12 Indstillingsnejagtighed ved 34.11-01, 16.4.6 X
udtarering EN45501, 4.6.3
18 Prisudregning 34.11-01, 16.4.11 x*

* se bemaerkning i afsnit 5




